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Der Innenraum der Rohrteile ist in eine Mehrzahl von un- 
abhangigen Langskammern unterteilt. Dadurch erhait man 
ein Mehrf ach-Kabelkanalrohr, das in einem Arbeitsgang ver- 
iegt wird. Die Langskammern und das gesamte Rohr besit- 
zen einen polygonalen Querschnitt, der beispielsweise qua- 
dratisch ausgefuhrt ist (Fig. 3). Spezielle Rohrteile ermogli- 
chen das voneinander unabhangige Fuhren der einzelnen 
Langskammern. Dadurch kann man das Rohrnetz zum Ver- 
braucher hin verzweigen. Die ebene und geradlinige Form 
erleichtert das Kabeleinziehen wesentlich, da es zum Unter- 
schied von nachtragiich eingezogenen Rohren nicht zu inne- 
ren Krummungen und dadurch verursachten Reibungen 
kommt. Wetter ist durch das Verkleben mit den Muff en 
Druckgasdichtigkeit gegeben und das ElnschieBen von 
Windseilen Oder Kabeln mit PreSluft moglich. Das Mehr- 
fach-Kabelkanalrohr gemaS der Erfindung findet vor allem 
fur Kabet geringen Durchmessers, vorzugswetse Lichtwel- 
fenleiter-Kabel, Verwendung. Durch fertigungstechnische 
Kombination verschiedener Querschnitte kann fur jeden 
Anwendungszweck ein optimales Kabelkanalrohr angebo- 
ten warden. 
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Patentansprtlche 

(f) Formfestes Kabelkanalrohrsystem, be'stehend aus ge- 
streckten und gekrQmmten Rohr- sowie Muffenteilen, 
5 dadurch gekennzeichnet, 

daB der Innenraum der Rohrteile (1) in eine Mehrzahl von 
unabhangigen Langskammern (4) unterteilt ist. 

2. Kabelkanalrohrsystem nach Anspruch 1., 

10 dadurch gekennzeichnet, 

daB Rohrteile (5) die genannte Mehrzahl von Langskammern 
(4) voneinander unabhangig fortfOhren. 

3. Kabelkanalrohrsystem nach Anspruch 1 oder 2, 
15 dadurch gekennzeichnet, 

daB die Langskammern (4) sowie die Kabeikanalrohrteile 
(1 und 5) insgesamt einen polygonalen Querschnitt be- 
sitzen. 

20 4. Kabelkanalrohrsystem nach Anspruch 1 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Querschnitte der Langskammern ungleiche FHchen- 
inhalte haben. 

25 5. Kabelkanalrohrsystem nach Anspruch 3 oder 4, 
-dadurch gekennzeichnet, 
daB es sich bei den polygonalen Querschnitten um recht- 
eckige, vorzugsweise quadratische handelt (Fig. 3). 

30 6. Kabelkanalrohrsystem nach einem der vorherigen An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB den Langskammern (4) Innenmuffen (3) zugeordnet sind, 
deren auBere Querschnittskonturen den inneren Quer- 
35 schnittskonturen der Langskammern (4) entsprechen und 
die im mittieren Bereich auBen einen Anschlag fOr die 
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Stirnflachen der Kammerwandungen aufweisen, sowie an 
ihren Enden AbschrSgungen besitzen, die einen kontinuier- 
lichen (Jbergang von der Innenwand der betreff enden L3ngs- 
kammer (4) zur Innenwand der Innenmuffe (3) ermoglicht. 

5 

7. Kabelkanalrohrsystem nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Innenmuffen (3) durch Materialstege verbunden 
sind. 

10 

8. Kabelkanalrohrsystem nach einem der vorherigen An- 
sprllche, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl AuBenmuffen (2) vorgesehen sind, deren innere Quer- 
15 schnittskontur der AuBenkontur der Mehrf ach-Kabelkanal- 
rohre (1) oder der Rohrteile (5) entspricht und in deren 
mittlerem Bereich sich innen ein Anschlag fur die Stirn- 
flachen der AuBenkontur der zu verbindenden Mehrfach- 
Kabelkanalrohre (1) oder Rohrteile (5) befindet. 

20 

9. Kabelkanalrohrsystem nach einem der vorherigen An- 
sprUche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Rohr- und Huffenteile aus Hart-PVC gefertigt sind. 

25 

10. Kabelkanalrohrsystem nach einem der vorherigen An- 
spruche, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB durch Verkleben der Rohr- und Muffenteile mittels 
30 PVC-Kleber Druckgasdichtigkeit jeder Kammer zur anderen 
und nach auBen hin erreicht wird. 
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5 Formfestes Kabelkanalrohrsystera, bestehend aus gestreck- 
ten und gekrQmmten Rohr- sowie Muf f enteilen. 

Die Erfindung betrifft ein formfestes Kabelkanalrohr- ' 
system, bestehend aus gestreckten und gekrQmmten Rohr- 
10 sowie Muffenteilen. 

Das Verlegen von Kabelkanalrohren in der Erde ist eine 
sehr zeit- und kostenaufwendige MaBnahme. DarQber hinaus 
ist sie mit erheblichen Verkehrsbehinderungen verbunden, 

15 da diese Arbeiten zumeist ira StraBenbereich durchgefQhrt 
werden mlissen. Deshalb ist jeder Bauherr bestrebt, die 
Aufgrabungsarbeiten so rasch und so selten als m5glich 
durchzufQhren. Es werden daher bereits verlegte Kabel- 
kanalrohre solange genutzt als nur irgend moglich. 

20 Durch neue Aufgaben und allgemein gestiegenen Lebens- 
standard hat es sich als notwendig erwiesen, bestehende 
Leitungsnetze zu verstarken und neue zu verlegen. Da es 
bei Kabelkanalrohren nicht immer moglich ist, einzelne 
Kabel nachzufOhren, ist bei Verstarkung des Leitungs- 

25 netzes oft der komplette Neueinzug nStig. Bei gleich- 
zeitiger Verwendung mehrerer Rohrelst eine erhohte Fie- 
xibilitat und damit eine bessere Zukunf tssicherheit er- 
reichbar. Dieser Rohrverbund erlaubt das zeitlich von- 
einander unabh8ngige Verlegen und Wiederausziehen von 

30 Kabeln passenden Durchmessers mit relativ geringem Auf- 
wand. 

Bereits installierte Kabelkanalrohrzuge , deren lichte 
Wei.te eine bestimmte GroBe Qbersteigt, kann man mit ei- 
35 nem Verbund von mehreren Wellrohren oder anderen Rohr- 
systemen bestOcken. Die Firma KABELMETAL zeigt in ihrem 
Prospekt "Fernmeldekabel Zubehor GC 584, Ausgabe 3Vtf u 
Lac 1 EM /19. 12.83 * — 
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mehrere Anwendungsbeispiele und Kombinationen . Diese 
Technik ist ein Behelf . nachtraglich RohrzOge mehrfach 
zu unterteilen, urn voneinander unabhSngig mehrere Kabel 
geringen Durchmessers ein- oder auszuziehen. Hierbei er- 
5 geben slch aber verlegetechnische Schwierigkeiten. Da 
Rohre beim Install ieren von Kabel trommeln oder Haspeln 
ablaufen und die aufgeprfigten KrQmmungen erhalten bleiben, 
kommt es zu erhdhten Zug- und Reibkraften. Bei Ungsela- 
stischen Wellrohren konnen erf ahrungsgemSS KrQmmungen 

10 und Torsionen des Rohrverbunds in Verlegerichtung auf- 
gestaucht werden. Die Verlegung muB daher weitgehend ab- 
schnittsweise durchgefQhrt werden und erfordert einen 
hohen Aufwand. Ein Beispiel dafQr zeigt der Prospekt 
THYSSEN PLASTIK ANGER "Kunststof f -Wei lrohrsystem" . 132 

15 TPA 1 0 7.8QM. Den groBen Aufwand der Verlegung von Ka- 
belkanalrohren beim derzeitigen Stand der Technik zeigt 
der Prospekt, wiederum von THYSSEN PLASTIK ANGER, tt Werk- 
norm Kabelkanalbau", 1/80. In meist ausbetonierten SchSch- 
ten wird eine Vielzahl von Kabelrohren verlegt, die ge- 

20 gebenenfalls in einem weiteren Arbeitsgang zusitzlich mit 
Wellrohren unterteilt werden. Der Aufbau eines Kabelka- 
nalrohrschachtes ist zeit-, kosten- und platzintensi v, 
letzteres, da zufolge der runden Form der Kabelkanal- 
rohre eine Vielzahl von Abstandhaltern nQtig ist und sehr 

25 viel ungenQtzter Raum einerseits zwischen den Kabelkanal- 
rohren, andererseits aber auch innerhalb bei 4 nachgezoge- 
nen Rohrsystemen verbleibt. 

Die Erfindung hat es sich zur Aufgabe gemacht, ein form- 
30 festes Kabelkanalrohrsystem, bestehend aus gestreckten 
und gekrummten Rohr- sowie Muf fentei len , zu schaffen, 
bei dem einerseits das nachtrSgliche Unterteilen mittels 
weiterer Rohre entfaiit und andererseits eine hShere 
Packungsdichte der verlegten Kabel erreicht wird. 

35 

Das Kabelkanalrohrsystem gemSB der Erfindung ist dadurch 
gekennzeichnet , daB der Innenraum der Rohrteile in eine 
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Mehrzahl von unabhSngigen LSngskammern unterteilt ist. 
Vorzugsweise besitzen sowohl die einzelnen Langskammern 
wie auch das Kabelkanalrohr insgesamt einen polygonalen 
Querschnitt. Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der 
5 Erfindung sind Gegenstand der Unteransprilche, auf die 
hiermit zur VerkOrzung der Beschreibung ausdrQcklich ver- 
wiesen wird. 

Durch das Beispiel eines Mehrfach-Kabeikanairohres (Mehr- 
10 fach-KKR) rait quadratischen Querschnitten und den fol- 
genden Figuren wird die Erfindung vorgestellt. 

Fig. 1 zeigt einen Langsschnitt durch die Verbindung 

zweier Mehrfach-Kabelkanalrohre mittels Muffen- 
15 teilen. 

Fig. 2 zeigt einen vergr66erten Ausschnitt der Verbin- 
dungszone aus Fig. 1 . 

Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch das Mehrf ach-Kabel- 
kanalrohr und die Muffenteile. 

20 Fig. 4 zeigt eine m5gliche Aufteilung des Mehrfach-Kabei- 
kanairohres im Zuge der Strukturierung des Rohr- 
netzes. 

Das Ausfuhrungsbeispiei eines Mehrfach-Kabeikanairohres 
25 gemaB der Erfindung besitzt quadratische Querschnitte. 
Als Werkstoff ist Hart-PVC vorgesehen, die gestreckten 
LSngen der Rohre betragen beispielsweise 6 m (wie her- 
komraliche runde Kabelkanalrohre) , und an den Eckpunkten 
finden RohrkrQmraer Verwendung. Die Einzelteile sind zu- 
30 sammensteckbar und werden mit PVC-Kleber verbunden. Das 
AuBenmaB betragt z.B. 110 x 110 mm und das Mehrf ach-KKR 1 
ist in vier Langskammern 4 unterteilt und ftir Kabeldurch- 
messer bis ca. 40 mm geeignet (siehe Fig. 3). Beispiels- 
weise ware es auch moglich f .das Rohr in neun Kammern fur 
35 Kabeldurchmesser bis ca. 28 mm zu unterteilen. Bei grOBe- 
rem AuBenmaB Oder anderer Querschnittsf orm sind ent- 
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sprechend mehr Kammern oder andere lichte Weiten reali- 
sierbar. Die Montage erfolgt durch Ein- bzw. Aufstecken 
von Innen- und AuBenmuffen, 3 und 2, in bzw. auf ein 
Rohrende. AnschlieBend erfolgt das Einstecken des n3ch- 
5 sten Rohrendes, alles Jewells bis zum Anschlag und unter 
Verwendung von PVC-Kleber. Siehe dazu Fig. 1 und Fig. 2. 
Beim Aufbau eines Rohrnetzes mit dem Mehrfach-KKR ergibt 
sich die Notwendigkeit , dieses zu verzweigen. Das wird 

dadurch erreicht, daB man anstelle eines 

10 weiteren Mehrfach-KKR 1 beispielsweise vier Einzelrohre 
5 in die Muffen 2 und 3 des Strangendes einsteckt. Diese 
teilen das Mehrfach-KKR auf und verzweigen es entspre- 
chend der Verwendung von gestreckten und gekrQmmten Roh- 
ren 5. Bei deren weiteren Verbindungen werden nur mehr 

15 die entsprechend verkleinerten AuBenmuffen 2 oder die 
Innenmuffen 3 benotigt. Ein Beispiel der FortfQhrung des 
primaren Netzes, bestehend aus Mehrfach-KKR 1, zu Ver- 
brauchern und Verbrauchergruppen als sekundares Netz. 
unter Verwendung des Einzelrohres 5, zeigt Fig. 4. 

20 

Die Baueinheit des Mehrfach-KKR erraoglicht die Verle- 
gung eines Rohrverbundes in einem einzigen Arbeitsgang. 
Das spart kostbare Zeit und die weitere Ausbauf ahigkeit 
der verlegten Leitungsnetze wird gewahrt. Die eckige Bau- 

25 form, die gegenQber der runden den Nachteil einer grdBe- 
ren OberflSche und geringeren Festigkeit besitzt, aber 
zur platzsparenderen und einfacheren Veriegbarkeit fdh-rt, 
kann gewShlt werden, da die inneren Kammertrennw5nde den 
Rohrstrang versteifen und so die Formfestigkeit auch bei 

30 groBerer QUerschnittsf lache erhalten bleibt. Die Verle- 
gung erfolgt eben und geradlinig, was das nachtragliche 
Einziehen der Kabel wesentlich erleichtert, da es kaura 
zu inneren Reibungen infolge von zusatzl ichen, system- 
inimanenten KrOmmungen kommt. Da durch das Verbinden der 

35 Rohrteile 1 oder 5 mittels Muffen 2 und/oder 3 sowie dem 
Verkleben der Teile Oruckgasdichtigkeit erreicht wird, 
besteht die Moglichkeit, Windenseile oder Kabel mittels 
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PreBluft einzuschieBen. Das Mehrfach-KKR 1 kann in der 
Erde platzsparend verlegt werden, well es im Gegensatz 
zu den herkommlichen, runden Rohren keine grSBeren Leer- 
raume zwischen den einzelnen Strlngen gibt. Das erfin- 
5 dungsgemSBe KKR eignet sich besonders zur Veriegung von 
Kabeln geringen Durchmessers, vorzugsweise Lichtwellen- 
leiter-Kabeln. 

Es lassen sich die unterschiedlichsten Bauformen durch 
10 fertigungstechnische Kombination verschiedener Querschnit- 
te erzeugen. Damit ist es mSglich, fQr die unterschied- 
lichsten Anwendungszwecke das geeignete Rohrsystera zur 
VerfQgung zu stellen. Das gewfihrleistet Flexibilitat und 
Zukunftssicherheit bei den steigenden Anforderungen fQr 
15 Kabelkanalrohrsysteme als wesentliche Montagevorraus- 

setzungen fOr Mittler in Koramunikations- und Versorgungs- 
netzen. 
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FIG 2 
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FIG 3 




FIG 4 



Primdr- 

Rohrnetz 1 



Sekunddr- 
Rohrnetz 




